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PROFESSIONAL MEDICAL PRODUCTS

IT - STRUMENTARIO CHIRURGICO

Il prodotto & destinato all’'uso esclusivo da parte di personale medico specializzato istruito su
utilizzo e cura degli strumenti. L'uso scorretto o la scarsa o non appropriata manutenzione pos-
sono far deteriorare rapidamente gli strumenti. La prima volta e dopo ogni utilizzo si raccomanda
di sottoporte lo strumento a pulitura, asciugatura e sterilizzazione. Gii strumenti vanno sempre
puliti prima della sterilizzazione. Per la pulitura utilizzare

per lavaggio e detergenti certificati ed approvati. Per la pulitura manuale utilizzare un detergente
approvato e certificato, spazzola ed acqua corrente. Seguire sempre le indicazioni presenti nel
detergente; pulire gli strumenti sia in posizione aperta che chiusa; sciacquare per 3 minuti e con-
trollare che I'acqua entri ed esca pit: volte anche nei fori ciechi. Utilizzare acqua completamente
demlnerallzzata in fase di risciacquo finale. Gli strumenti non asciugati potrebbero subire danni
di sempre lo Dopo la pulizia, e prima della sterilizzazione si
raccomanda di tranare gli strumenti con olio ite sicuro, per quanto
riguarda le punte, i connettori, i terminali e tutte le parti mobili. Fare inoltre attenzione che il
prodotto non entri in contatto con acidi o altri disinfettanti aggressivi che potrebbero corroderlo.
Il metodo di sterilizzazione raccomandato & quello a vapore in autoclave, la temperatura del
ciclo non deve superare i 135°C (275°F) per un massimo di 15 minuti, per evitare di danneggiare
il prodotto. L'iter di sterilizzazione a vapore deve avvenire conformemente alle norme EN ISO
17664. Nel’ambito del processo di convalida della sterilizzazione verificare I'idoneita di misure
specifiche per I'asciugatura. L'umidita nei container puo arrugginire gli strumenti. Spesso infatti
una cattiva e insufficiente asclugatura & dovuta all’errato posizionamento del carico e all'utilizzo
di tipi di panni poco idonei per I'asciugatura.

Per la sterilizzazione ad aria calda, & consigliata una temperatura compresa tra i 180° e i 200°C.
| prodotti possono essere disinfettati anche in macchine lavaferri fino ad una temperatura di
121°C. Non ci sono indicazioni circa numero massimo di cicli di sterilizzazione, che dipendono
in gran parte dallo stato del prodotto. Gli strumenti che presentano segni di corrosione devono
essere eliminati immediatamente. Eseguire sempre un esame visivo per individuare eventuali
danni o segni di usura: i bordi taglienti devono essere privi di tacche e con bordo continuo; non
deve esserci distorsione degli strumenti con parti lunghe; gli strumenti che fanno parte di un
assemblaggio pil grande, vanno controllati con i componenti dell’intero assemblato; control-
lare sempre il movimento scorrevole delle cerniera, che non devono presentare un eccessivo
gioco; controllare sempre che i slsteml di blocco funzionino. Durante il periodo di validita della
garanzia si pr alla r el/o gratuita di tutte le parti difettose per
cause di fabbncaz\one ben accertate, con esclusione delle spese di mano d’opera, trasferta,
spese di trasporto, di imballaggio, ecc. Non sono coperti dalla garanzia i danni causati dall’'uso
improprio del prodotto.
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GR - XEIPOYPrIKOZ EZONAIZMOZ

To mpoibv MpoopiZeTat yia Xpron arnoKAEIOTIKA amd 1aTPIKO MPOCWTIKO Tou EXEL EISIKEUOEL
Kal eknaldeuBel Mavw aTo XelpLopd kal ™ ppovtida Tou eEorhiopol. H eapaiuévn xpron
Kal N eEANITIG 1) Un KATAAANAN ouVTAPNON EVBEXETAl va emépouy T Ypryopn $Bopd Tou
eEomopo0. T6oo TV mp&™ Popd 600 Kat GoTepa amd KABE XPAOM GUVIOTATAL 0 KABAPITHOS,
T0 OTEYVWLIA KA 1) AMOOTE(PWON TOU £EOMAIOLOU. O EEOTAIOIOG pENE! va KaBap(ZeTal mavta

TPV ané Ty anooTelpwon. Ma autopa QMOKAELOTIKA
pnxavauata moong Kau KGSCIDLOTIKCI oy uvm mcmnomusvu Kal eykekpipéva. lMa
ME TO XEPL KkaBaploTiké, BoupToa

Kat vepd BaUoNs. Na akOAGUBEITE TEvTa Tig uénvu:c ToU avaypdgovTal GTo KaBapIoTIKs-
va kaBapiZeTe Tov sEomAiop6 6Tav BpioKETal TGO O avoiTh 900 KAl OE KASLOTA BEan: va
EemhéveTe emi 3 AemTa Kal v EAEYXETE 6TL TO Vepd S10EPXETAL KAl EEEPXETAL APKETEG OPES
akoUN Kat 0TI TUGAEG omég. Na Xpi T8 Vepb EVIENDG Katd ™ paon
Tou TeAikoU EgBydiparog. O sion)\\cuoq TIoU BEV £XEL OTEYVMOEL EVOEXETAL VA TIAPOUCIATEL
$Bopa Aoyw 5luﬁpwanq Na oTeyvveTe mavra Ttov eE0TAIONO. MeTd Tov kabapiopd Kau
miptv and mv anoormpumn ouviotarat n GAuyn Tou e& 0 pe AGdL
A0PaAs, 1BIwG OTIG AIXUES, TOUG OUVBEGHOUS, TOUG aKPOBEKTEG Kal o)\u Ta KvoUpeva pépn.
Na ppovTiZeTe emiong GOTe To TPOIOV Va HNV EPXETAL OF eTadH e OFE i GAAA eTBETIKA
TIKA TOU Ba Propolioav va 1o H Hevn HEBOBOG o
£{val e aTH6 OF QUTOKAUGTO, Ve 1 BEPHOKPATLA TOU KUKAOU B8V TEMEL va EeTepva Toug
135°C (275°F) yia péyloto xpévo 15 Aermrav, npom:lutvou va arotpénetal n ¢$opd Tou
TipoibvTog. H dladikaoia anootelpwong pe atpéd mpénet va ywnm o€ ouppdpPPwon e Toug
Kavoviopolg EN ISO 17664. 3To mhaiolo g dladikaoiag erikipwong MG anooTeipwong
BeBaiwBeiTe yia TV KATAAANAGTTA EIBIKGV (ETPWY TOU A§OPOLY To OTéYVEHA. H uypaoia
ota doxela pnopsi va yetat mv {a okouplag oTOV ALOP6. SUXVE £va Kak6
Kal QVETapKEG OTéYVwHa opsiheTal oV eparuévn BEon Tou popTiou Kat aTn Xprion kN
KATAAANAWY Mavi®V yia To oTéyvwua.
Na mv unommpu:cq HE BeppO aépa ouviotarat eepuOKpuana uem&u TV 180° Kau 200°C.
Ta npoiévTa Hropody va anooTelpdvovTal Kai o KRG anootsipwong uEXPL
™ Bepuokpacia Twv 121°C. Aev UNAPXOUV UTOBEIEEG WG TPOG TOV PEYIOTO apIOR6 KUKA®Y
anooteipwong, KaBhg sEapT@vVTal ot peyaho BaBud amd ™V KaTaoTaon Tou MPOibYTOG.
o :Eon)\lcpéq Tou mpoucld(sl delypata dlappwong npénzl va nnocl’Jpcrul apéowg. Na
TpAYHATOTOIE(TE MAVTA OTITIKO £AEYXO YIa VA EVTOTIOETE TUXOV INMIES N Belypata §Bopdc:
Ta Ku@n:pu dkpa mpérel va elval dixwg eyKOMEG Kal pe ouméuopq}o Xelhog: dev mpénel
Va UMapYeL Tapapsp@waT Tou SEOTAICHOG ToU GEPEL ETILAKY) GTOlYE(a" 0 SEOTAIOHOG TIOU
arotee( pépog Hag pHeyariTepNS KATAOKEUAG, TPETEL VA EAEYXETAL 08 GUVEUAGHO HiE Ta
OTOIXEIA TG OUVOAWKNG KATAOKEUNG: VA EAEYXETE MAVTa TV 0N} Kivnon Twv §|urc|§£mv
00V3EONG, KaBbS BEV TPEMEL VA EUPaVITOUV ) va
navta ™ Aettoupyia Twv oUoTNUATWY achahiong. Kata my replodo 1oxuog g :wuncnq
nuptxnm éwpedv ETIOKEUT KAV avTiKataoTtaon OAwV TV EpYOOTACIAKA c)\anwuanxwv
oTolelwy  KaTomy  EEaKp(BwONG, €EAIPOUMEVWY TwV EEOBWV EPYATIKOU SUVAMIKOU,
uETakivnong, peTagopag ouokeuactag, KA H eyyinon 8ev kaAOTTel TuX6V JnuIE Tou
TipoKaAoUVTAL and T [N KaTGAANAN XPAOT TOU MPOIOVTOG.
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